
  Page 1 of  2 

Техническая Карта

Цикл используется для создания эффекта типичной ржавчины распылением. Эффект может быть 
получен при использовании 3-х различных продуктов:
1й слой = IFL3558/19 на основе растворителя, 2-х компонентный материал для эффекта ржавчины.

Перед применением тщательно перемешать. 

Технические характеристики: 

Содержание твёрдых в-в (%): 69 ± 2 

Удельная плотность (кг/л): 1,86 ± 0,030 

Вязкость DIN, вискозиметр 4 при 20°C (сек) 35 ± 10

Внешний вид: субстанция серого цвета 

Срок хранения (месяцев): 12 

2й слой = IFL3570/00 на водной основе, 1-компонентный реактив, для эффекта ржавчины

Технические характеристики: 

Содержание твёрдых в-в (%): 10 ± 2 

Удельная плотность (кг/л): 1,03 ± 0,030 

Вязкость, воронка Форда 4 при 20°C (сек) 10 ± 1 

Внешний вид: Прозрачная жидкость 

Срок хранения (месяцев): 12 

3й слой = IFL3559/00 на основе растворителя, 1-компонентный защитный, для эффекта ржавчины

Технические характеристики: 

Содержание твёрдых в-в (%): 11 ± 2 

Удельная плотность (кг/л): 0,89  ± 0,030 

Вязкость, воронка Форда 4 при 20°C (сек) 10 ± 1 

Внешний вид: Прозрачная жидкость 

Срок хранения (месяцев): 12 

Подготовка поверхности: 
Поверхность может быть из дерева или МДФ, подготовлена зашлифованными ПУ или ПЭ праймерами. 
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 Описание процесса: 

1) Нанесение эффекта ржавчины IFL3558/19  для начала:

Метод использования: Конвенциональное распыление (дюза 1,5 – 1,8 мм) 

Процедура смешивания (по весу):  IFL3558/019  100 

TH0790/00  20 

Растворитель  DT1150      20 - 40 

Рабочая вязкость, воронка Форда 4 при 
20°C (сек) 

 12 – 14 

Жизнеспособность смеси 2 часа 

Выдержка (мин. при 25°C ) 10 – 15 

Сушка (мин. при 25°C )  60 

2) Как только поверхность хорошенько подсохнет (лучше через 24 часа): шлифовка
абразивом со средним зерном и далее нанесение большого кол-ва реактива IFL3570/00.

Нанесение может быть распылением, каплями или смоченной ветошью.

Оставить для высыxания при комнатной температуре (без принудительной сушки!).
Процесс можно повторять несколько раз для достижения желаемого уровня ржавчины.

3) После высыхания: нанесение защитного слоя IFL3559/00, наиболее оптимальный
результат достигается нанесением 2-х слоёв с лёгким промежуточным шлифованием.
Защитный слой служит только для предотвращения дальнейшего образования ржавчины:
слои должны быть очень тонкими..

4) Для придания поверхности большей защиты, рекомендуется нанести напоследок
несколько слоёв прозрачного полиакрилового, 2-х компонентного лака необходимого
глянца.




